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Kullanma Kilavuzu




Onsoz

Oncelikle Grinim(zi satin aldiginiz igin tesekkir ederiz!

Bu kilavuz, PVD kaplama makinesinin nasil dogru sekilde kullanilacagini
aciklamaktadir. Makineyi kullanmadan 6nce (kurulum, ¢alisma, ¢alistirma, bakim, vb.),
litfen bu kilavuzu dikkatlice okuyun ve ardindan makinenin guvenli g¢aligtirma ve
guvenlik dnlemlerini inceledikten ve emin olduktan sonra makineyi kullanin.

Ekipman, kontrol Unitesi, vakum kazani ve vakum pompasi sistemi ile donatiimigtir.
Seri sekilde surekli kaplama yapabilir olarak tasarlanmistir ve Uretim verimliligi
yuksektir. Makinenin ylzeyi dizdur ve temizlenmesi kolaydir. Kaplama haznesi yuksek
kaliteli paslanmaz celikten imal edilmistir. Valf pndédmatiktir ve kullanimi kolaydir,
guvenilirdir. Ana pompa olarak kaplama haznesindeki yag kirliligini son derece dusuk
bir seviyeye dusuren, ylksek verimli soguk kapana sahip difiizyon pompasini kullanir.
Multi baglantili ve etkilesimli yapi ile donatilmistir. Bu ekipmanin pompalama sistemi,
yuksek pompalama hizina sahip ¢ift pompali bir sistemdir. Ana bilgisayar, kontrol
kabininden bagimsizdir. Kisa pompalama suresi, yuksek kalite vakum ve defalarca
ayni seviyede calisma gibi avantajlara sahiptir.

Bu makine, metal Urlnlerin ylzeyindeki gesitli metal film katmanlarini, bilesik film
katmanlarini vb. kaplamak igin uygundur.

Onemli Uyari

1. Kilavuzdaki resimler veya metinler referans amaclidir ve kullanilan pargalardan
sekil veya performans agisindan farkhliklar gosterebilir.

2. Sirketimiz, Uran teknolojisini ve performansini surekli iyilestirme ve yenileme
hakkini dnceden haber vermeksizin sakl tutar.

3. Kilavuzu kaybederseniz, lutfen satig sonrasi servisimiz ile iletisime gegin.
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1. Ekipman Tanitimi

1.1 Pompa Gurubu

Holding Pompa

101325—1.33%x10-2 (Pa)

Calisma vakumu dizeni: 101325—1.33 x 10-2 (Pa) , dislk vakum pompasi gorevi
gorur, yuksek vakum pompasi i¢in destek pompasi olarak galisir.

Gaz tipi: Oda sicakhginda, karisim olmadan temiz ve kuru hava. Toz ve nem igeren
ortamlarda galistirmak kesinlikle sakincalidir.

Calisma gereksinimleri: Giris basinci 6500Pa'dan fazla ise 3 dakikadan fazla
calismamalidir aksi takdirde yag sizintilari ve olasi arizalar gorulebilir.

Giris basinci 1330pa'dan az ise uzun sureler stabil olarak galisabilir.

Ortam sicakligi: Oda sicakligr 5 ° C'den dusuk, 35 ° C'den yuksek veya bagil nem
%90'dan yuksekse pompanin galismasi sakincall ve yasaktir.
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Rotary Piston Pompa

Yapisal 6zelliklerinden dolayi doner pistonlu pompa, doner pervane pompaya gore ¢ok
daha buyudktir, bu nedenle blUyuk vakumlu ekipmanlarda yaygin olarak
kullaniimaktadir.

Doner pistonlu pompanin tekli ve giftli tipleri bulunmaktadir. Kiguk tek tip pompa nihai

vakum <0.6Pa, blyuk tip 1.3Pa (yakin gaz balasti). Cift tip nihai vakum <0.06Pa (taklibi
gaz balasti).

Gaz tipi: Oda sicakliginda, karisim olmadan temiz ve kuru hava. Toz ve nem igeren
ortamlarda galistirmak kesinlikle sakincalidir.

Calisma gereksinimleri: Girig basinci 6500Pa iken 1 dakikadan fazla agik kalmasi
durumunda yag ilavesi gerekebilir.

Giris basinci 3000pa'dan az ise uzun sureli olarak galigabilir.

Ortam sicakligr: 5 ° C'nin altinda veya 35 ° C'nin Uzerinde ve %90 bagil nem oraninin
Uzerinde ise vakum pompalarinin ¢alismasi kesinlikle sakincali ve yasaktir.

Ozel yapisal boyutlar ve performans parametreleri igin Iitfen pompa kilavuzunu
inceleyin.
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Kok Pompasi

Koék vakum pompasi, rotorlar ile yuzeyin i¢ katmani arasinda kiguk bosluklar bulunan,
zit yonlerde donen iki yaprakli seklindeki rotorla donatiimis olan degisken kapasiteli bir
vakum pompasidir.

Kok pompasinin ozellikleri: hizli baglatma, dusuk gug tuketimi, dusuk igletme ve bakim
maliyeti, yuksek pompalama hizi, yuksek verimlilik ve pompalanan gazin istenmeyen
igerigine olan dayanikhlik. 100 ila 1 Pa basing araliginda yuksek pompalama hizi ile
ani salinan gazi hizla ortadan kaldirabilir. Bu basing araligi, yag sizdirmaz mekanik
vakum pompasi ile difizyon pompasi veya molekuler pompa arasindadir. Bu nedenle,
ara basin¢ araliginda pompalama miktarini artirmak icin genellikle bir diflzyon
pompas! (molekiler pompa) ile yag sizdirmaz mekanik vakum pompasi arasina
baglanir. Bu nedenle, mekanik guglendirici pompa olarak da adlandirilir.

Gaz tipi: Oda sicakliginda, karisim olmadan temiz ve kuru hava. Toz ve nem igeren
ortamlarda calistirmak kesinlikle sakincaldir.

Calisma gereksinimleri: Giris basinci 2000Pa'dan az olmali ve koruma basinci
2500Pa'dan yuksek olmamalidir.

Girig basinci 100 Pa'dan dusuk oldugunda uzun sureli olarak galigabilir.

Ortam sicakhgi: K6k pompalarin 5 ° C'nin altindaki veya 35 ° C'nin Gzerindeki ve %90
bagil nemin Uzerindeki ortamlarda ¢alismasi sakincali ve yasaktir.

Ozel yapisal boyutlar ve performans parametreleri igin, litfen pompa kilavuzunu
inceleyin.
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Diflizyon Pompasi
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Difizyon pompasindaki yag, vakumda bir kaynama sicakhgdina (yaklasik 260 derece)
kadar isitihr ve buyuk miktarda yad buhari dretilir ve yag buhari, farkli asamali
nozullardan yuksek bir hizda disari atilir. Difuzyon pompasinin girisine yakin
pompalanan gazin kismi basinci, buhar akimindaki gazin kismi basincindan daha
yuksektir, pompalanan gaz molekulleri buhar yonunde yuksek hizda hareket eder, gaz
molekilleri pompa duvarina ¢arpar ve geri yansitilir ve daha sonra buhar akisi yéonu
boyunca pompa duvarina geri akmak igin buhar akisi ile garpisir. Birkag ¢garpismadan
sonra, gaz molekulleri disik vakumlu uca sikistirilir ve daha sonra alt cok kademeli
nozullerden c¢ikan buharla sikigtirilir ve son olarak destek pompasi tarafindan
pompalanir. Yag buhari sogutulmus pompa duvarinda yogunlastirilir, alt katmana geri
doner ve yeniden isitilir, bu dongu surekli olarak tekrarlanir.

Gaz tipi: Oda sicakliginda, karigim olmadan temiz ve kuru hava. Toz ve nem igeren
ortamlarda calistirmak kesinlikle sakincalhdir.

Calisma gereksinimleri: Giris basinci 5Pa'dan az olmali ve koruma basinci 8Pa'dan
yuksek olmamalidir.

Girig basinci 1 Pa'dan az oldugunda uzun sureli olarak ¢alisabilir.
Ortam sicakhgi: Kok pompalarin 5 ° C'nin altindaki veya 35 ° C'nin Gzerindeki ve %90

bagil nemin Uzerindeki ortamlarda ¢alismasi sakincali ve yasaktir.

Ozel yapisal boyutlar ve performans parametreleri igin, litfen pompa kilavuzuna g6z
atin.
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1.2 Vakum Kazani

Vakum kazani 304 paslanmaz c¢elikten yapiimigtir ve tamami tum plaka ile iglenmisgtir.
Kaynak stabildir. Hazne 1s1 sogutma boru hattina sahiptir, yizey mekanik olarak
cilalanir ve alicinin istegine gore renk sec¢imi yapilabilir.

Vakum odasinin mekanik kisminin sizdirmazhdi igin flor kaugugu kullaniimistir. CF
flansi oksijen gecirmeyen bakir tamponla kapatiimistir

Kazan Uretim ve uygulama sirasinda vakumu es zamanl olarak ayarlamaya uygun
olan bir kapatma valfi sistemi ile donatiimigtir.

Rotasyon sistemi musterinin Grin portféyandn icerigi ile ilgili aliclya has olarak
uretilmelidir. Strekli ileri geri hareket eden bir yapidir. On oluk diglilerinden olusmakta
olup, orta ve arka bolum yiv diglileri ile birbirine baghidir. Harici, degisken frekansl bir
motor tarafindan hareket ettirilir. Hiz ve torku ayarlanabilir. Gug¢ aktarimi igin
paslanmaz ¢elik zincir ve paslanmaz gelik kayis kullanir.

1.3 Kontrol Sistemi
Ekipman kontrol sistemi, PLC ve HMI gleme sistemi, pompa grubu kontroll, gaz
valfinin kontroll, gu¢ kaynagi, buharlasma kaynagdi, sinyal girisi ve ¢ikisi, devre

motoru, hareket kontrolu ve vakum algilama ve indiksiyon algilamasindan olusur.

PLC ve HMI igleme sistemi: HMI, operatorlesinyal durumunu degistirir, ardindan PLC
sinyali algilar ve geri bildirimi verir.

Kontrol akis sematigi agagidaki gibidir:

Operator Pompa Gurubu Kontroli
AT EKE%‘ Hﬂ I\—J ﬁ‘ﬁ%ﬂ Gaz Valfinin Kontrol(

IR g Ak Glc Kgynagr Kontrolu
e H1. J% 12 2h325 1 Kazan igi BUhar Sinyal Giris/Cikis

ol YA ik

Motor ve Hareket KontrolU

@ MTM www.mtm-eng.com



Not: Kontrol sisteminin ana parga ve aksesuarlari ithal markalardir. Litfen kullanim 6gelerine ve
yontemlerine dikkat edin. Birgogu sarf malzemesi pargalaridir. Ariza ve sorunlarla karsilasmamak
icin lutfen bakimlari ihmal etmeyin, ariza durumunda ise orijinalleri ile degistirin.

Devre sistemi igin lUtfen elektrik semamizi inceleyin.
2 Kurulum

2.1 Kurulum Ortami

Zemin duz olmali ve makine cgalistiginda titregsimin olmayacagi bir zemine kurulum
yapilmali. Belirtilen sekilde havalandirma ve i1si dagihmi saglanmali ve oda sicakhgi
32 derece civarinda tutulmalidir (endustriyel sogutucu kuruldugunda). Pompa
gurubundan ¢ikacak duman i¢in havalandirma olmalidir.

2.2 Ekipman Kurulum Alani ve Genel Boyutlar
Latfen ekipman kurulum gizimini kontrol edin.
2.3 Ekipman Montaji

Ekipman iki paket halinde paketlenmis sekilde elinize ulagir. Ambalaji agarken ambalaj
listesini ve teknik dokUmanlari gikarin ve ambalaj listesine gore ekipman ve yedek
parcalari kontrol edin. Ylzey tozunu ve pas onleyici yagi silin, ayrica nakliye sirasinda
herhangi bir hasarinin olup olmadigini kontrol edin, hasar saptanmasi durumunda
yetkililer ile temasa gegin.

Makineyi ¢alisma konumuna getirin, makinenin galistirima alani kullanici tarafindan
tayin edilmelidir. Olgiim vakum gdstergesini takin. Jigleri takin. Baglanti kablosunu,
test fisi dahil olmak Uzere elektrik kontrol kabini ile ana bilgisayar arasina takin. Gucu
baglayin, bagimsiz ve guvenilir bir topraklamaya sahip olmalidir. Topraklama g¢ok
onemlidir. Sogutma suyunu baglayin. Gazi baglayin.
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3. Calistirma
3.1 Calistirma Oncesi Kontrol

Pompa sistemini, yag eksikliginin olup olmadigini, baglanti elemanlarinin gevsek olup
olmadigini, ekipmanin gesitli parcalarinin sicaklik degerlerini kontrol edin.

Cihazin harici su vanasini aginiz, ayrica cihazin her sogutma kisminin su vanasini
aciniz. Ekipmanin her bir sogutma kisminin gereksinimlerine gore vanay! agin ve
kapatin. Ozellikle nemli iklimlerde, eger kaplama odasi kapisi agiksa, i¢c hazne gévdesi
ve kaplama urlnleri yiksek nem nedeniyle daha fazla su emebilir, bu da vakumlu
pompalama icin daha fazla zaman alacaktir. iklim kuruysa, su vanasini agabilirsiniz.

Su besleme basinci 0,2 MPa'dan az olmamalidir, su sicaklhigr 25 ° C'den dusuk
olmalidir ve su kalitesi yumugak su veya aritiimis musluk suyu ve dolagim suyu
olmalidir.

Harici hava besleme valfini acin, Uc¢li basing dustrme valfini 0,6 ~ 0,8 MPa calisma
basincina ve yagd haznesinin ayar vidasini ayarlayin, bdylece solenoid valfe ve silindire
saglanan basingli hava normal ve pndmatik bilesenlerin guvenilir galismasi saglanir.

Hava basinci 0,6 MPa'dan az olmamalidir. Kurutma ve yag-su ayirma igleminden
sonra basingli hava, hava kompresor istasyonundan saglanir. Bagimsiz ve basit bir
gaz depolama tanki kullanilir, yani iki gaz tanki seri olarak baglanir, ilki suyu ayirmak
igin kullanilir, ikincisi hava kaynagidir. Hava besleme kompresorunian hava depolama
tanki ve su her vardiyada bir kez bosaltilmalidir. Havayla kurutulmus alan ayrica hava
kompresoru de dogrudan hava saglayabilir, ancak ayiricinin susuz bir bélume sahip
olup olmadigini ve hava kompresoru ¢ikis tankinda havalandirma olmadigini gérmek
icin ekipmanin Ug¢ pargasi da kullanici tarafindan belli periyotlar geklinde
g6zlemlenmelidir.

Gulg kaynagini (kontrol kabini igindeki elektrik panelinden) ve diger gui¢ anahtarlarini
calistirin ve tuslar ile kontrol edin.
Otomatik galistirma opsiyonu segilebilir.
3.2 Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
Dikkat: Pompa ileri mi yoksa geri mi galisiyor, su basinci ve hava basinci beslemesi

garantili mi, calisma sesi, egzoz portu, pompalama hizi, temizleme parametreleri,
buharlagsma kaynagi parametrelerini normal olup olmadigini kontrol edin.

4 Arayiiz iglemi
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4.1. Vakum Pompalama Arayuzi
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Ana sayfada, her bir bilesenin durumunun gergek zamanl izlenmesi (durum, sayisal
algilama), manuel pompalama islemi ve otomatik islem bulunur.

Asagida, ana sayfadaki her bir digmenin ana islevleri verilmistir.

Rough Pompa: Rough pompa, tim pompalama sisteminin destek pompasidir ve
difizyon pompasi boru hattinin vakumunu saglamak igin bir tutma pompasi olarak da

caligir.

Kok Pompasi: Bu ikincil bir pompadir. Vakum 2000pa'nin altina dustigunde ve
dokunmatik ekrandaki J1 15191 yandidinda, Kok pompasi devreye girer.

DifGzyon Pompasi: Makineyi agtiginizda, difuzyon pompasi boru hattini pompalamak
icin 6nce holding pompasini agmaniz gerekir. Boru hatti vakumu 5pa'nin altina
ulastiginda, difzyon pompasi isitilir. Diflzyon pompasinin isinmasi yaklasik 90
dakika surer, difizyon pompasinin isitimasi sirasinda valf agillamaz ve otomatik
pompalama gergeklesmez.

Holding Pompasi: Holding pompasi esas olarak difuzyon pompasi ig¢in ¢alisma
vakumunu saglamak ve ayrica difizyon pompasinin vakumunu korumak igin kullanilir.
Difizyon pompasinin g¢alismasi sirasinda holding pompasi kapatilamaz. PVD
makinesi durmadan 6énce, holding pompasi ve difizyon pompasi 100 dereceye kadar
soguyana kadar kapanamaz.

Rough Valf: Rough pompayi baglattiktan sonra, hazneyi pompalamak igin valf agilir.

On Valf: On valf esas olarak diflizyon pompasi vakumunu korumak, rough pompalama
boru hattindan gelen havanin difizyon pompasi yagini oksitlemek icin difizyon
pompasina girmesini 6nlemek igin kullanilr.

Saf/Pure Pompalama Valfi: Vakum yaklasik 5pa'ya ulastiginda (J2 1131 yanar), rough
valfi kapatin ve on valfi agin, ardindan saf valfi acabilir. Molektler pompa hazneye
pompalamaya baslar. Diflzyon pompasi ikincil bir pompadir, destek pompasinin bir
vakum saglamasi gerekir, ardindan caligabilir. Rough pompa ve kok pompasi
kapanamaz.

Inflation: Vakumu durdurmak i¢in havayi verin. Agikken rough valf, pure valf ve 6n
valfin tamami kapatilmalidir.

B5)#T

Otomatik pompalama: Otomatik pompalama acildiginda, difizyon pompasinin ¢alisma
sicakhgina (yaklasik 255 °) kadar i1sindigindan emin olun.

=k 7

Otomatik kaplama: Otomatik kaplama baslatildiktan sonra, vakum J3'e (2.0 * 10-2)
ulastiginda, sistem islem parametrelerini yukler ve kaplama otomatik olarak baslar.
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4.2 Manuel Kaplama Arayuzu
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Manuel Kaplama sekmesi, kaplama bilesenlerinin manuel olarak kontrol edilerek
yapillmasini igerir.

Ark guc¢ kaynagi

Bu makinede 26 cok arkli gi¢ kaynadi bulunmaktadir. Vakum yaklasik 3 * 10-1
oldugunda, ¢ok arkh gu¢ kaynagini agabilir. Hedefi agmadan dnce, sogutma suyunun
acilip acilmadigini ve dahili atesleme ignesinin sapmis veya yanmis olup olmadigini
kontrol edin.

Reaksiyon gazi

Bu makinede toplam 3 adet debimetre (mass flowmeter), argon (0-2000sccm), nitrojen
(0-2000sccm), asetilen (0-2000sccm) bulunmaktadir, her bir gaz tipi her debimetrede
isaretlenmistir, kullanicilarin reaksiyon gazini etiketlere binaen kurmasi gerekir.
Reaksiyon gazi basinci yaklasik 0,2 kg olmalidir, eger 0,5 kg'dan fazla ise, vakum
solenoid valfi basincinin ¢ok yuksek olmasina ve acgilmamasina neden olabilir,
debimetreye ciddi hasar verebilir.

Isitma ve iyon Temizleme

Makine PID kontrolll, 7 yollu isitma borusu, toplam 30KW ile isitilmaktadir. Hazne
argon gazi ile doldurulur, i¢ vakumun 2 ~ 5 * 100pa'ya ulasmasini saglanir. Ardindan
bias acilir, is pargasinin ylzeyini iyonize etmek igin ylksek basingli temizleme (300-
700V) baglatilir. Vakum kazani ile Ar gazi vasitasiyla buylk bir kapasitif olusturur,
darbe islemi sirasinda hedeflenen drtnlerin yizeyindeki buyuk partikuller doldurulur,
bdylece temizlenmis olur.

Bias, iyon temizleme ve yardimci kaplama gu¢ kaynagi islevine sahiptir, bias glg
kaynagdi yalnizca metal zeminlerde galigir.

Yardimci Gug Kaynagi

Cok arkli gu¢ kaynagi bir DC buharlagsma gug¢ kaynagi oldugundan, buharlagsma
parcaciklari tekdlze dedildir ve hedef Grine yapisan katmaninin absorve kuvvetini
etkileyebilecek buylk pargaciklar olabilir. Kaplama islemi sirasinda, buyuk partikillerin
hedef Urlinin ylzeyine absorve edilmesini 6nlemek ve hedef UGrin katmaninin
yapismasini iyilestirmek igin dusik basingli bias agilir.

Gaz Thorttle Valfi

Kaplama islemi sirasinda, vakumu stabilize etmek igin emme portunun pompalama
hizini azaltmak igin gaz throttle valfinin kapatilmasi gerekir, bdylece ¢oklu ark ve bias
calismasi stabilize edilir.

Uriin déndiirma askilari

Kaplama iglemi sirasinda, donen jiglerin agiimasi gerekir, boylelikle trunlerin tabakasi
tek tip olabilir ve Urlnler arasi renk farklihgr olmaz.
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4.3 Kaplama Parametreleri Arayuzu
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Kaplama parametre araylzu, otomatik kaplama parametrelerini ayarlamak igin
kullanilr.

pIIIEA
Isitma parametreleri: tiklayin , sekme acilacaktir

A (A
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Bu makinede 2 1si modu bulunmaktadir:

1: tam i1sitma, sistem otomatik olarak ayarlanan sicakliga kadar isitir. Ayarlanan
sicakliga ulastiktan sonra, sistem sabit sicaklik zamanlayicisina bagslar. Sabit sicaklik
suresinden sonra J3 vakumu ile sistem otomatik kaplamaya baslar. Kaplama bittikten
sonra IsI kapatilir.

2: ayarlanabilir 1sitma, ayar sicakligina kadar i1sitma, sabit sicaklik siresinden sonra
Isitma kapatilir.

Kaplama tarifi parametreleri

Makinede, kullanicilarin farkli tarif parametrelerini ayarlamasi igin 15 tarif vardir. Her
tarifin 20 adimi vardir, kaplama ile ilgili tim bilesenleri secebilir. Bir kaplama tarifi

bagslatmak istiyorsaniz, kaplama tarifini segin ve tiklayin. R
Prosedur suresi: Makinenin 20 adimi bulunmaktadir, otomatik kaplamay! agin. J3'e

ulagtiktan sonra, sistem her adimi tek tek gergeklestirecektir. Her adimin suresi ayri
ayri ayarlanabilir. Sistem proseduri tamamladiktan sonra bir sonraki adima gegecektir.
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Prosedur baglatma: Kullanici bu adimi kullanmak isterse, tiklamaniz gerekir

5 , ve tikla , basladiktan sonra prosedur yesil
renk gésterecektir-.

Parametre ayari: Her adim, kaplanmig tum bilesenlerin anahtarini ayarlayabilir ve
cikig parametrelerini belirleyebilirsiniz..

4.4 Yardimci Araylizii

20-10-30
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20-10-30 -_.7

= ! Alarm ! A set " P set ImCoatlngI‘ﬂ

Uhether the cooting is completed cutomotical ly.

The film finishes the timne of the delay.

Close the coorsze ond open the fine punp deloy.

The end delay of the cooting is suspended.

The time of the punp deloy of the lutz punp.

fifter the diffusion punp stops. the tine delay is maintained.

Bogie frequency

Select the languoge

“Otomatik kaplama segimi”
Otomatik kaplama secildiginde kaplama tamamlandiginda sistem otomatik olarak valf
grubunu ve pompa grubunu kapatacak ve kapasite doldurma valfini agacaktir.

“‘Kaplama tamamlandiktan sonra vakum durdurma suresi”

Kaplama tamamlandiktan sonra, i¢ bolme sicak olacaktir, ani havalandirma kaplanmis
filmi etkileyebilir. Kullanicilar bu parametreyi Urlnlerinin proses gereksinimlerine gore
ayarlayabilirler.

“‘Rough pompasini kapatin ve ytuksek pompalamayi agin (otomatik pompalama)”

Rough pompalama kapatildiktan sonra, hazne vakumu azalacaktir. Bu parametre,
rough pompalamanin, oda vakumunun difzyon pompasi agma vakumunun altina
digmemesi icin yeterince yuksek olmasini saglar.

“‘Kaplamadan sonra, doner askiligin donmesini durdurun”
Kullanici bu parametreyi islem  gereksinimlerine  gbre  ayarlayabilir.

“Diflzyon pompasi durduktan sonra pompalama prosesine devam edin”

Diflzyon pompasi soguduktan sonra, pompayi derhal kapatin. Bu parametre, difizyon
pompasinin 100 ° 'nin altina sogumasi igin bekleme suresini ayarlar ve pompayi
otomatik olarak kapali tutar.
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X Noktasi Tespiti

(FRI) @8:44:07

Yukaridaki sayfa, PLC'deki giris noktalarinin tim anahtar durumlarini ve tim noktalar
icin kontrol elemanlarini gosterir. Bakim ve devreye alma igin
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Y Noktasi Tespiti

20-10-30
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Bu sayfa, PLC uzerindeki ¢ikis noktalarinin tim anahtarlama durumlarini ve tim

noktalardaki kontrol elemanlarini gosterir. Bakim ve devreye alma igin
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4.5 Ariza/Hata Rapor Arayuzu

~20-10-30

Urgent Sstop. - -

08:45:58
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20-10-309

Bu sayfa tUm alarm adlarini, vakitlerini gosterir

@ MTM www.mtm-eng.com



5. Ekipman Bilesenleri

5.1 Multiark Target Semasi

(Sectional view of target holder)
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Multiark Target Parga Listesi

Uriin isim Materyal
1 Magnet Regulating Cap Teflon
2 Adjustment Screw 304

3 Lid 304

4 Magnet mounting Q235
5 Magnet 304

6 Arc Initiation Device

7 Target Mounting 304

8 Flange 304

9 1 Shielding Ring 1 Q235
10 2 Shielding Ring 2 Q235
11 3 Shielding Ring 3 Q235
12 Target

13 Arc Initiation Needle 304
14 Magnetic Mounting 304
15 Insulation Cap Teflon
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(Target yapisi yan agl)
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ltem Name Specification Material

16 O ring P88x3.55 fluororubber
17 O ring ®120x3.55 fluororubber
18 O ring P84x5.4 fluororubber
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(Target montajinin tstten gérunima)
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(Multi Ark Target Diagrami)
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5.2 Ark Ategleyicisi

(Ark Atesleyicisinin Kesit Gorunima)
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Parca listesi

ltem Name Specification Material Qty.
1 Air cylinder TSDA20X30 1
2 Cylinder bracket 304 1
3 Seal mounting 1
4 Insulation 1
mounting Teflon
5 Nut 304 1
6 Arc initiation rod 304 1
7 O sealing ring ®20X3.55 fluororubber | 1
8 O sealing ring ©20X2.65 fluororubber | 1
9 flat washer P4 304 4
10 spring washer 4 304 4
1" soket head cap | M4X20 304 4
screw
12 framework oil 18X8X7 fluororubber | 1
seal
13 insulation Teflon 3
sleeve
14 flat washer 5 304 4
15 spring washer 5 304 4
16 soket head cap | M5X20 304 4
screw

(Ark Atesleyici Hava Silindiri)
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Ark atesleyicisinin hava silindiri

Silindir, arkin otomatik olarak ateslenmesi icin hedef malzemenin tahliye yuzeyini
Isitarak atesleme ignesini ¢alistirmak igin kullanilir.

Ark atesleme ignesi

Ark baglatma ignesi, ark baslatma silindirine takilir. Ark baslatma ignesi, ark
baglatilirken ylUksek akim ve yuksek 1si Uretir ve bu da ark baslatma ignesinin
oksitlenmesine ve kirilmasina neden olabilir. Kullanicinin herhangi bir oksidatif kirik
olup olmadigini gérmek igin her 1 haftada bir ark baslatma ignesini kontrol etmesi
gerekir. igne kisalirsa, ark baslaticisinin basarisiz olmasina neden olur.

Koruyucu kapak

Koruyucu kapak, target ve hazne arasindaki potansiyel farkini izole etmek ve tageti
izole etmek icin hazneden ve targetten yahtilir. Koruyucu kapak target yuzey ile ayni
dizlem Uzerine kurulmalidir, ortadaki igi bos halka target ile iletimi dnlemek igin sik
sik temizlenmelidir.

s

(Ark atesleyicisi kalkant)
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Makine, bolmenin arkasina monte edilmis ve koruyucu bir kapakla donatiimis olup 22
adet ark direncine sahiptir. Ark baslatma direnci 150Q'dir, bir ucu ark baslatma
silindirindeki sari-yesil topraklama teline baglanir ve diger ucu topraklanir. Ark
baslatma direnci esas olarak enerji tiketimi icin kullanilir. Atesleme ignesi, ark
ateslemesi icin hedef yluzeye carptiginda, baslatma ignesinde blyuk bir akim Uretilir
ve bu akim, direng yoluyla is1 enerjisi donusturultr. Ark baglatma kalkani yanarsa,
baglatma ignesi Uzerindeki akim iglenemez, igne ve hedefin iglevsiz kalmasi
durumunda ateslenme gergeklesemez.

Miknatis Ayari

(Miknatis Ayar Vidasi)
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Miknatis ayarlama cihazi bir ayar bashgi, bir ayar vidasi ve bir miknatistan olugur.

Siyah digme, ayar kapagidir ve alt u¢ miknatisa baghdir. Ayar bashgi, miknatis ile
hedef ylzey arasindaki mesafeyi ayarlamak igin kullanilir, boylece hedef yuzeyin
manyetik alan yogunlugunu ayarlar.

Miknatis, esas olarak hedef yizeyden ¢ikan iyonlari sinirlamak igin kullanilir. Miknatis

ileri dogru (hedef malzeme yontne), hedef ylzeyin arki hedef ylzeyin kenarina giderir,
miknatis geriye dogru ayarlanir ise ve hedef yluzey arklari ortada konumlandirilir.
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Su Sogutma

Cikis suyu

Girig suyu

Her target ayri bir sogutma suyu sirkilasyonu ile donatiimigtir. Giris ve ¢ikis suyu hizli
bir konektor ile @8 su borusuna baglanir. Etiket, su ayiricisindaki ile aynidir. Makiney,
actiktan sonra, kullanicinin sogutma suyunun agcilip agiimadigini kontrol etmesi
elzemdir. Ark targeti acildiktan sonra, ¢ikis borusunu kontrol edin. Sicaklik ve su
sicakhgi 50'dan ylksek olmamalidir, aksi takdirde hedefin yanmasina neden olur.
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5.3 Ark Gug¢ Kaynagi

Potansiyometre

Bu makinede 26 adet ¢ok arkh gu¢ kaynagi bulunmaktadir. Glg¢ kaynaginin 6n
dugmesi, 0 ile 250A arasinda degigsen bir akim ayar potansiyometresidir. Kullanici
akimi gereksinimlere gore ayarlayabilir. Glg¢ kaynaginin ¢alisma voltaji 20V-30V'tur ve
cok arkli gu¢ kaynaginin etiketi, cok arkli hedef Uzerindeki etikete karsilik gelen gu¢
kaynaginin arka tarafindadir.

Guc¢ kaynagi negatif ug

Gu¢ kaynag pozitif ug

Coklu ark ¢ikisi DC, pozitif ve negatif kutuplarabolinmustir, kirmizi kablo pozitif kutup
ve siyah kablo negatif kutuptur. Negatif kablo, uygun sekilde gok arkli hedefe baglanir,
pozitif kablo ise boslugun Ustliindeki topraklamaya baglanir.
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Negatif hedeflere baglantisi yapilir

Hazneye baglanan pozitif uglar.
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5.4 Yalitim Sistemi
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TUm contalarin yedek pargalari vardir, kullanicilarin bunlari alti ayda bir veya yilda bir
degistirmesi gerekmektedir.
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Target Gunlik Bakim ve Genel Bakim
Gunlik Bakim
Her gun yapilmasi gereken temizlik adimlari asagidaki gibidir:

1. Her metal targetin yuzeyinin, 6zellikle de kenarlarinin durumlarini kontrol edin;

2. Duz bir ylizeyde olup olmadiklarini gérmek icin hedefin tahliye ytzeyi ile koruyucu
halka plakasi arasindaki konumu kontrol edin;

3. Her hedefi yuksek basingli hava tabancasiyla temizleyin;

4. Atesleme ignesinin ve duvarinin sikica takili oldugundan emin olun, atesleme
ignesinin pozisyonunun kontrol edin, atesleme ignesinin kaynamig veya oksitlenmis
olup olmadigini kontrol edin;

5. Ark baslatma ignesinin ucu ile hedefin ylzeyi arasindaki mesafenin 10 mm ile 20
mm arasinda oldugundan emin olun.

Genel Kapsamli Temizlik

Kullanicinin ¢ok arkli hedefi her U¢ ayda bir temizlemesi gerekir. Adimlar asagidaki
gibidir:

1. Cok arkli hedefi sékun;

2. O-ring'i incelemek icin sdkun ve alkolle ovalayin. Kirilimigsa degistirin;

3. Yalitim parcgalarini ¢ikarin, zimpara kagidi ile cilalayin ve alkolle ovalayin;

4. Koruyucu kapagi ¢ikarin ve zimpara kagidi ile cilalayin;

5. Ark baglatma ignesi kolunu zimpara kagidi ile cilalayin ve ark baslatma ignesini
degistirin.

5.5 Isitma sistemi

Isitma rezistanslarina ait sizdirmazlik sistemi asagidaki gibidir;
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ltem Name Specification Material Qty

1 Tighten nut 304 1

2 pressing sleeve 304 1

3 pressing ring 304 1

4 baffle ring 304 1

5 ®15.5X4 fluororubber | 2
Sealing ring

6 heating 304 1
mounting
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