Isitma sistemi elektrik baglantilar agagidaki gibidir;

Ana Salter

Ana galter anahtari ayni zamanda ¢ok arkli ana gug¢ kaynagi anahtaridir. Isitmayi
kullanmadan 6nce lutfen bu anahtarin acik oldugundan emin olun.

Isitma Kontaktoru

Bu kontaktor, SCR'nin ve 1sitma borusunun elektrik tiketimini tamamen kesmek igin
SCR'nin 6n ucunda bulunur.
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Isi Kontrol Paneli

Bu, esas olarak PID verilerini ve sicaklik bilgilerini islemek ic¢in kullanilan bir hazne
sicakhgi kontrolérudur. Sicaklik kontrolért MODBUS iletisimi ile kontrol edilir, kullanici
dokunmatik ekrandaki sicakligi gorebilir ve ona gore ayarlayabilir, 220V gug¢ kaynagi,
0-20MA cikigi, dogrudan SCR'yi ¢alistirabilir;

Bu kontroldrin kontrol parametrelerinin timu ayarlanmistir.

Gulg Regdulatoéria

Bu makine, PID analog sinyalini iglemek igin kullanilan ¢ soketli bir 75A gug regulatoru
(SCR) ile donatiimistir ve 75A sigorta ve ariza 1131 uyarisi sistemi bulunur.

Gug regulatérine 220V gug verilir ve 1sitma ¢ikis oranini kontrol etmek ve her zaman
¢ikis gliclnu kontrol etmek igin sicaklik kontrol cihazi ¢ikis (0-20MA) sinyalini verir.
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Termal Koruma

Termal koruyucu, Ust haznenin merkezinde bulunur, bu platinden olusan bir korumadir
ve Olcim araligi, sicaklik kontrol cihazinin termal direng terminaline baglanan -200 ° C
— 600 ° C'dir.
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Termal koruyucu igyapisi

ltem Name Specification Material Qty.
1 Fixing nut 304 1
2 Sealing ring (inner diameter) | nitrile rubber | 2
X4
3 pressing ring 304 1
4 mounting 304 1
5 thermal SJ-100 1
resistance
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ubuk Rezistans

W

Isitma tlpleri bélme iginde esit olarak dagitilir, voltaj 380V’dir, nominal akim 13A'dir ve
her bir terminal koruyucu bir kapakla donatiimistir ve bir uyari isareti bulunur. Isitmayi
acarken, kullanicinin isitma borusu terminalinin gevsek olup olmadigini kontrol etmesi
gerekir.

Isitma Baglan’lu Kutusu

Gug regulatérinin ¢ikis kablosu bu baglanti kutusuna baglanir ve tim 1sitma borulari
yildiz baglantili olup haznenin tepesine yerlestirilir.
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5.6 Gaz Valfleri (Mass Flowmeter)

Ozet

Gaz kutle akis olcer, akis hizini, bolunmus molekuller tarafindan alinan molekuler kitle
ile 6lgmek igin 1siya duyarli olgim yapilr. Istya duyarl 6lgim kullanildigindan, gaz
sicakhgr ve basing degisiklikleri 6lcim sonucunu etkilemez. Gaz kutle akis Olger,
nispeten dogru, hizli, gtvenilir, verimli, kararli ve esnek bir akis dlgim cihazidir. Gaz
kutle akig olcer, akis oranini kontrol edemez, yalnizca sivi veya gazin kitle akig oranini
algilayabilir ve akis degerini analog voltajdan ¢ikarabilir. Bununla birlikte, gaz kutle akis
kontrolérii ayni anda algilayabilen ve kontrol edebilen bir aragtir. Olglime ek olarak,
gaz kutle akis kontrol cihazinin kendisi de bir elektromanyetik dizenleme valfine
sahiptir. Gaz kutle akis kontrolinun kendisi, sivinin kitle akisini kontrol etmek igin
kapali bir dongu sistemi olusturur. Gaz kitle akis kontrolérinin ayar degeri
dokunmatik ekrandan ayarlanabilir ve PLC analog voltaj kontrolu saglar.

Teknik Aciklama

Bu makine reaksiyon gaz akis kontrol Unitesi, vakum solenoid valfi, gaz kutle akis olger,
gaz karistirma tanki ve hava giris borusundan olusur.

1. Vakum solenoid valfi

Solenoid valf, gaz kutle akis Olgerin 6n ucuna monte edilmigtir. Gaz kutle akis Olger
calismay! durdurdugunda, reaksiyon gazinin surekli olarak kitle akis olger ile
carpismasini ve kutle akis olgerin galisma omrund kisaltmasini dnlemek igin valf
kapatilir. Bu valf tek yonla bir valftir ve gaz yonludur. Takarken, solenoid va Ifin altindaki
gaz okunun yonune dikkat edilmelidir.

2. Gaz kutle akigi olger

Bu makine, doldurma gazi miktarini kontrol etmek i¢in timu 0-2000SCCM'lik ¢ adet
gaz kutle akis Olgeri ile donatilmistir. Kullanilan gazlar gaz, argon, nitrojen veya
asetilendir. Giris ucu, vakum seviyesini daha iyi saglamak icin bir vakum solenoid valfi
ile donatilmigtir.

Gaz kuitle akis dlger, analog c¢ikis, 0-5V kontrol 0-2000sccm, 15V gl¢ kaynagi ile
kontrol edilir, gaz basinci ¢ok yuksek olmamalidir, yaklagik 0.1MPA’da tutulmalidir.
Gaz kuitle akis odlgeri tek yonli gaz akisina sahiptir, bu nedenle takarken vananin
altindaki ok yonune dikkat edilmelidir.
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Gaz Kitle Akis Olger Sifirlama Ayari

Gaz kutle akis 6lger uzun sure galistiktan sonra sifir noktasi belirli bir kaymaya neden
olabilir. Kutle akis Olger acilmadiginda, dokunmatik ekrandaki gercek deger buyuk bir
deger gosterir. O anda, kutle akis Olgerin sifir noktasi sifilanmalidir.

Gaz kutle akig dlgerin Usttuinde sifir ayar digmesi vardir. “SIFIR’ etiketinin altinda etiketi
yirtin, ardindan sifir ayar digmesini gorebilirsiniz.

Gergek deger O'a (arti veya eksi 3) yakin olana kadar topuzu yavasga cevirin. Saat

yonunde gevirirseniz deger artar, saat yonunun tersine deger azalir. Islem i¢in 2mm
yuva tipi bir tornavida kullanin.
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Gaz Karigtirma Tanki

Gaz karistirma tanki kutle debimetresinin igine dort giris ve bir ¢ikisla baglanir, bir
ucu Ug kutle debimetresine, diger ucu ise hazne giris borusuna baglanir.

(Reaktif Gaz Giris Flang!)

Makine, gazin giris borusunu baglamak igin iki KF16 flansi (Ust haznenin sol ve sag
uclarinda) ile donatilmigtir.
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Gaz Girig Borusu

Makinenin iki gaz girisi borusu bulunur. Giris gaz borusunda, multi ark targetin etrafina
dagitilan ve gazin ¢ok arkli hedef Uzerinde daha iyi dagilmasini saglayan bircok delik
bulunur. Delik kuiguk oldugu i¢in uzun sure kaplama sonrasi tikkanmaya bagli sorunlara
neden olabilir.
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Gaz Akis Olger Bakimi

1. Makineyi ¢alistirmadan 6nce, gaz tankinin hava basincini 0,3 MPA'dan yuksek
olmayacak sekilde ayarlayin, aksi takdirde reaksiyon gazi basinci ¢ok yuksek olacak,
kutle akis dlgeri tikayacak ve hatta hasar verecektir;

2. Giris gaz borusunun yuzeyindeki filmi iki gunde bir zimpara kagidi ile zimparalayin
toz ve pisligin giris borusundaki hava girig deliklerini tikkamasini dnlemek igin yuksek
basingli hava tabancasiyla temizleyin;

3. Kutle akis Olger uzun sure galismadiginda, igine su buhari veya asindirici gazin
girmesini 6nlemek igin litfen gaz tankini kapatin veya kitle akis dlgerin giris gaz
borusunu bloke edin;

Ariza/Hata Giderme

Debimetre gazla doldurulamiyorsa, asagidaki sebeplerden kaynaklanabilir:

Gaz tanki basinci yeterli degdil veya boru hatti tikahdir.

Vakum solenoid valfi gevsek, hasarli veya agilamiyor olabilir.

Doldurma gazi basinci ¢ok yiuksek ve kitle akis dlgerin agilmamasina neden oluyor
olabilir.

Girig gaz borusu tikali olabilir.
Katle akig olgerin gercek degeri, ayar degerinden buyuk bir sapma olmasi durumu.

Katle akis Olgerin gu¢ kaynagi dengesiz veya hasarli. Gu¢ kaynagi voltajinin dogru
olup olmadigini ve herhangi bir dalgalanma olup olmadigini kontrol edin.

Yakinlarda, debimetrenin ¢ikigini ve giris analog miktarini etkileyen gugcli bir parazit
kaynag: olabilir.

Debimetre hasarli olabilir.

5.7 Vakum ol¢cum sistemi

Vakum Olcerin Tanitimi
(PRV101) Pirani Diren¢ Gostergesi

Termal direng vakum gostergesi olarak da adlandirilan bu cihaz, direng ve sicaklik
arasindaki iligski prensibini kullanarak caligir.

Gaz molekdullerinin farkli hava basinglari altinda farkli termal iletkenlikleri nedeniyle,
Isitma teline sabit bir akim uyguladiginda, 1sitma teli tarafindan tutulan sicaklik, farkli
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hava basing¢lari nedeniyle farklidir. Isitma teli tarafindan saglanan sicaklk farklidir.
Isitma teli direncinin boyutu, hava basincini hesaplamak icin kullanilabilir.
Bu gostergenin dlgcum arahgi: 0.1Pa ila 1000Pa.

(CFV106) Pirani Birlesim Gostergesi

Pirani bilesim gostergesi, direng goOstergesi ve iyonizasyon gdstergesi icerir ve
anahtarlama vakumu 0,3 pa'dir. iyonizasyon gdstergesinde, soguk katot veya filaman
elektron yayar, vakumdaki gaz molekullerini iyonlar Uretmek icin iyonize eder ve
toplayici, olusan iyonlari bir iyon akimi olusturmak icin toplar. iyon akiminin boyutunu
Olcerek, daha sonra vakumdaki gaz molekulleri yogunlugunu hesaplayabilir ve
ardindan basing boyutunu alabilir. Bu gostergenin dlgim araligi: 1.0E-07Pa ila 0.1Pa.

Farkli gazlar ayni basing altinda farkl iyonlagsma oranlarina sahip olduklarindan, bu
gostergenin kullanimi sirasinda farklh gazlar altinda da kalibre edilmesi gerekir.

Teknik parametreler;
Calisma ortami:  0-45 ° C, nem% 5-85, yodunlagma yok

Gug¢ kaynag: 24V DC, DC5-30V igin uygun;
Vakum arayuzi: PRV101 KF16 flang, CFV106 KF25 flang
Prob sicakligi: 100 ° C MAX

Vakum Godstergesi
Pirani bilesik gostergesi CFV106, odanin vakumunu 6lgmek igindir
Pirani direng gostergesi PRV101, boru hattindaki vakumu élgmek igindir

Bu makinede MODBUS iletigimi ile baglanan Piranibilesik gdstergesi ve vakum vericisi
olmak uzere iki vakum gostergesine sahiptir, dokunmatik ekran vakum derecesi, 24V
gl¢ kaynagi, 0-10V analog cikis gostergesi ile gdzlemlenebilir. Agtiktan sonra,
kullanicinin vakum Olgerin gug 1s1ginin agik olup olmadigini kontrol etmesi gereklidir.

Vakum Gostergesi Kalibrasyonu

Uzun sure Pirani bilesik gostergesi kullandiktan sonra, direng biriminin direng degeri
degisecek ve bu da iyonizasyon biriminin 6lgim dogrulugunu etkileyecektir.

Atmosferik durumdayken, oda vakumu 1.0E + 5 olarak goérunttlenmelidir. Vakum
gostergesinin goruntulenen degeri bu degerden dnemli dlglde farkliysa, kullanicinin
kompozit vakum dlgeri kalibre etmesi gerekir. Spesifik islemler asagdidaki gibidir:

LED "ATP" goruntilenene ve yanip sOnene kadar Fn digmesine basin ve =
digmesine basin ve CFV106 atmosferik kalibrasyonu 3 saniye iginde
tamamlanacaktir. Kalibrasyondan sonra dugmeyi birakin, vakum oOlcer atmosferik
basing altinda 1.0E + 5 gosterdikten sonra kalibrasyon tamamlanir.
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Vakum Gostergesi Arizasi ve Bakimi
Vakum Gostergesi Temizligi

Proses gaz ortamindan ve buhar kismi basincindan etkilenen, CFV106'nin soguk katot
probunun katot terminali ve gosterge tipunun i¢ duvari kademeli olarak oksitlenecek
ve ardindan yuksek voltaj dagitimi yavas olacaktir. Vakum 0,1 pa'dan (dokunmatik
ekranda) Ekran 1,0E-5) dustlkten sonraki bir dakika icinde mimkun olmayacaktir veya
vakum Olger, katot terminali ve gostergenin i¢ duvarini gosteren surekli dengesiz
sigramalar gozlemlenecektir. Temizlenmesi tekrar nizami ¢aligmasini saglayacaktir bu
nedenle kontroll elzemdir.

Spesifik adimlar asagidaki gibidir:
1. Yan taraftaki iki gdmuld vidayi 1,5 mm alyan anahtarlarla gevsetin;
2. Gevsetmek icin egri uglu pense kullanin ve koruyucu agi ¢ikarmak igin
cimbiz ve benzeri kullanin;
3. Tahliye filmini ¢cikarmak yardimci gere¢ kullanin.
4. Katot terminalini saat yonunun tersine gevirmek ve gikarmak i¢in kliguk duz
basli bir tornavida kullanin;
5. Sogduk katot terminal diskinin silindirindeki mavi-siyah oksidi seyreltmek igin
ince zimpara kagidi kullanin;
6. Gostergenin i¢ duvarindaki oksidi seyreltmek igin ayni zimpara kagidini
kullanin
7. Pamuklu veya saf alkole batiriimig bir bezle silerek temizleyin;
8. Sokme sirasinin tersini izleyerek yeniden monte edin.

Gaz Throttle Valfi

Gaz throttle, esas olarak kaplama islemi sirasinda vakum seviyesini dengelemek icin
kullanilir. Kaplama islemi sirasinda kullanici belirli bir miktar reaksiyon gazi
olduracaktir. Reaksiyon gazi, kaginilmaz olarak oda vakumunun kararsiz olmasina
neden olacaktir. Su anda, gaz throttle vanasi kapanacak sekilde ayarlanabilir ve
bolme, sabit vakum rolinu elde etmek i¢cin pompalama hizini azaltmak igin emme
portunu dikey olarak bloke edebilir.
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Gaz Throttle Valfi Yapi Semasi
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ltem | Name Specification | Material Qty.
1 Hexagon Bolt MSX75 304 4
2 flat washer 5 304 12
3 spring washer ®5 304 8
4 hex nut M5 304 8
5 Single-phase 4RK25GN-C 1
reversible motor
6 Reducer 4GN1/15K 1
7 Hexagon socket M6X15 304 6
head screw
8 flat washer 6 304 6
9 spring washer 6 304 6
10 cover 304 1
11 Deep groove ball 6002 2
bearing
12 Hexagon head bolt M10X20 304 2
13 flat washer @10 304 4
14 spring washer @10 304 4
15 Fixing mounting 1
16 Worm 45 1
17 cover 304 1
18 Hexagon socket M4X10 304 1
head screw
19 Elastic cylindrical pin | 3X20 1
20 Coupling sleeve 304 1
21 Switch fixing plate 304 1
22 Hexagon head bolt M6X10 304 2
23 flat washer 6 304 2
24 spring washer 6 304 2
25 Connecting plate Q235-A 1
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Throttle Valf i¢c Yapi Semasi
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ltem Name
Specification | Material Qty.

1 Bracket 0Cr18Ni9 1

2 shaft #45 1

3 lantern ring 0Cr18Ni9 2

4 Hexagon socket | M6X45 2
head screw

5 flat washer M6 4

6 spring washer M6 2

7 Hex nuts M6 2

8 turning plate 304 1

9 general flat key | 20X5X5 #45 1

10 304 1
Mounting 1

11 ®35X3.55 1
Sealing ring nitrile rubber

12 Guide sleeve 1

copper

13 Skeleton oil seal | PD14X30X10 | nitrile rubber | 2

14 304 1
Mounting 2

15 Hexagon socket | M6X35 3
head screw

16 flat washer D6 3

17 spring washer D6 3

18 turbine copper 1

19 Spring check 13 1
ring for shaft

20 Deep groove 618 1
ball bearing

Gaz throttle valfi, tek asamali bir motor tarafindan kontrol edilir ve gaz htrottle valfinin
acihp kapanmasini kontrol etmek i¢cin agma ve kapama pozisyonlarinda iki fotoelektrik
anahtar bulunur. Baglanti, disli ile donatilmigtir. Makineyi c¢alistirdiktan sonra,
kullanicinin fotoelektrik anahtarin gevsek olup olmadigini kontrol etmesi, Gaz throttle
vanasi plakasinin konumunda herhangi bir sapma olup olmadigini kontrol etmesi,
fotoelektrik anahtarin konumunu ayarlamasi ve valf plakasinin konum sapmasini

duzeltmesi gerekir.
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Aski Aparati Dondurme Motoru

(Motor Hiz Kontrol Kutusu)

(Manyetik Sivi Sizdirmaz iletkeni)
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Aski sistemini dondirme motoru, frekans donustiuriacu tarafindan kontrol edilen 0.5KW
u¢c asamali bir motordur ve ayarlanabilir aralik 0-100HZ'dir. Taret invertoru 220V ile
calisir ve MODBUS iletigimi ile kontrol edilir. Frekans, baslatma ve durdurmay! kontrol
etmek igcin dokunmatik ekrana komut verilir. Kullanicinin, doner tablanin kayiginin
gevsek olup olmadigini ve doner tablanin sikismis olup olmadigini kontrol etmesi
gerekir. Taret sikismasi ¢ok buyukse, surucude bir alarm bildirimi ¢ikabilir. Bu sirada,
kullanicinin, arizayi gidermek igin paneldeki anahtar kapal duruma getirmesi ve tekrar
agmasi gerekir.

5.8 Diflizyon Pompasi Isitma Sistemi

DifGzyon pompasi gug kontrolori

Bu makine iki difizyon pompasi ile donatiimistir, her diflizyon pompasi ayri bir 1sitma
kontrol sistemi ile donatilmigtir ve mevcut sicakligi ayarlamak, goruntulemek, PID veri

isleme ve gug regulatérune geri bildirim yapmak icin bagimsiz bir sicaklik kontrol6ru
ile donatiimistir.

Difuzyon pompasi termal korumasi

Bu direng, difizyon pompasinin sicakhdini élgmek icin kullanilir. Panel difiizyon
pompasi termometresinin termokupl terminaline bagl her difizyon pompasinda bir
adet olmak uzere toplam iki adet bulunmaktadir.
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DifGzyon pompasi yag gdzlem cami

DifGzyon pompasinin yag cami, difizyon pompasindaki yag durumunu gézlemlemek
icin diflizyon pompasinin altina yerlestirilmistir.

Normal kosullar altinda, yag seviyesi yag caminin ortasindadir ve difizyon pompasi
yagi berraktir ve kirlilik igermez.

Soguk kapan

Kaynayan difizyon pompasi yagini sogutmak ve sivilastirmak igin kullanilir.
Kullanicinin, soguk kapanda kire¢ tabakasi olusturan ve soguk kapani ve bakir boruyu
tikayan uzun sureli kullanimi 6nlemek igin soguk kapan sogutma suyunun temizligini
saglamasi gerekir.
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Bakim Talimati

1) DifiGzyon pompasindaki yagd seviyesi ¢cok diusuk oldugunda, litfen yag caminin
merkez hattindan daha yuksek olmayan uygun miktarda difizyon pompasi yagi
ekleyin;

2) Soguk kapanlh bakir boruyu U¢ ayda bir temizleyin, giris ve ¢ikis borularini ¢ikarin
ve yUksek basingli hava tabancasiyla iyice temizleyin;

Ariza/Hata Bildirimi

DifGzyon pompasinin pompalama hizi dugsmesi veya hi¢ vakuma gelmemesi
durumunda asagidaki sebeplere bakilir;

Difuzyon pompasindaki yagd seviyesi ¢cok yuksek, pompa cekirdegini kapliyor
ve diflizyon pompasi yagi pompa ¢ekirdedinden gegemiyor;

Difiizyon pompasi yagi oksidasyonu;

Soguk kapan tikali veya su borusunun tikanikligi;

Destek pompasi pompalama hizi yok (rough pompasi, kok pompasi), rough
pompa yaginin normal olup olmadigini kontrol edin;

Yag sicakligina ulagilamamasi.
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5.9 Sizdirmazlik Yapilar

210 Yuvarlak Valf (Kaba Pompalama Vanasi, On Vana)

(Yuvarlak vananin montaj gizimi)

ltem | Name
Specification | Material Qty.
1 Spring washer P12 6
2 flat washer P12 6
3 Hexagon head bolt M12X25 6
4 Valve plate 1
assembly

5 Sealing ring $243X5.3 nitrile rubber | 1
6 Valve mounting 1
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(Vananin kesit goérindamu)
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ltem Name
Specification Material Qty.
1 Sealing ring 218 X5.3 nitrile 1
rubber
2 Baffle Welding 1
parts
3 articular head 45# 1
4 cover Q235-A 1
5 Hexagon head M6X20 3
bolt
6 MA3 ®6 3
flat washer
7 Spring washer 6 3
8 socket cap M5X15 3
screw
9 MA3 ®5 3
flat washer
10 Spring washer ®5 3
11 cover Q235-A 1
12 Sealing ring $®24X5.7 fluororubber | 2
13 cover Q235-A 1
14 air cylinder SU100X160FA 1
15 hexagonal head | M12X30 4
bolt
16 flat washer P12 4
17 Spring washer P12 4
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Giris gaz borusu

Silindirin tepesinde gaz girisi borusu ve alt ug, gaz ¢ikis borusudur. Silindir indlksiyon
anahtari, silindir kapanmasi i¢in sinyal noktasidir. Lutfen bu anahtarin vana
kapaliyken her zaman acgik oldugundan emin olun, aksi takdirde normal pompalama
igslemi mimkun olmayabilir.
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800 Yuvarlak Valf (Yuksek Pompalama Valfi)
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ltem Name
Specification Material Qty.
1 air cylinder S1160X400SFA 1
2 Hexagon head M14X40 OCr18Ni9 4
bolt
3 flat washer 14 OCr18Ni9 4
4 Spring washer 14 OCr18Ni9 4
5 Pressing cover Q235-A 1
6 Sealing ring ®39X5.7 nitrile rubber | 5
7 cover Q235-A 1
8 Pressing cover Q235-A 1
9 articular head Q235-A 1
10 valve plate Q235-A 1
11 Sealing ring ®825X12 G nitrile rubber | 1
12 hexagon M5X10 OCr18Ni9 4
socket screw
13 flat washer ®5 OCr18Ni9 4
14 Spring washer ®5 OCr18Ni9 4
15 soket head cap | M6X20 OCr18Ni9 4
screw
16 flat washer 6 OCr18Ni9 4
17 Spring washer | ®6 OCr18Ni9 4
18 flat washer copper 2
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(800 yuvarlak valf resmi)

Silindirin tepesinde gaz girisi borusu ve alt ug ¢ikis gazi borusudur. Silindir indUksiyon
anahtari, silindir kapanmasi icin sinyal noktasidir. Litfen bu anahtarin vana
kapaliyken her zaman agik oldugundan emin olun, aksi takdirde normal pompalama
islemi mimkun olmayabilir.
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Hava Tahliye Vanasi

ltem Name
Specification | Material Qty.

1 air cylinder MIC32X40S 1
2 valve cover 304 1
3 valve body 304 1
4 Valve plate 304 1
5 rod 304 1
6 Sealing ring d50X5 fluororubber | 1
7 joint 304 1
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Diger Sizdirmazlik Pargalari

L

Go6zlem penceresi

@ MTM www.mtm-eng.com



(section view)

g

\

Item Name Specification | Material
Qty.
1 mounting Welidng 1
parts
2 steel cable stainless 1
baffle ring steel
3 spectacles borosilicate | 1
glass
4 Sealing ring 122X5.3G 1
5 mirror borosilicate | 1
glass
6 flange 304 1
7 soket head M6X15 304 8
cap screw
8 spring o6 304 8
washer
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Item Name Specification Material Qty.
1 Spinner 304 1
2 Connecting 304 1
shaft
3 Pressing 304 1
cover
4 Sealing ring P8x6 3
5 washer 304 2
6 washer 304 1
7 Sealing 304 1
moounting
8 baffle 1
9 elastic D3x25 1
cylindrical pin

Go6zlem penceresini kullanmadiginiz zaman, isitma sirasinda sicaklik ¢ok yuksek
oldugunda lensin kirilmasini dnlemek igin lutfen lens bolmesini kapatin;

Kaplama sirasinda cam aynanin kaplamasini onlemek igin bolmeyi uzun sure
acmayin.

Not: Makinenin uzun slre ¢alistirimasindan sonra, lens kacinilmaz olarak bir filmle
kaplanacaktir. Kullanici firgalanmis bir bezle parlatabilir ve alkolle temizleyebilir.
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Boru Hattl Vanasi

Ruogh isleme pompasi ile kbk pompasi boru hatti arasina takilan bu vana, kaba igleme
pompasi agildiktan sonra kapatilir ve kaba isleme pompasi kapatildiktan sonra agilir.
Bu valf tek yonlu bir valftir. Takarken bu vananin yonine dikkat edin.

Ana iglev:

Rough igleme pompasi kapatildiktan sonra, rough isleme pompasini atmosferik
basingla dengede tutmak icin rough isleme boru hatti hava ile doldurulur ve rough
isleme pompasinin yag seviyesi duser.
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Sisirme Valfli (Elektromanyetik Vakum)

Bu valf, tutma pompasinin ve difizyon pompasinin boru hattina monte edilir. Tutma
pompasi acgildiktan sonra bu valf kapatilir.

Ana iglev:

Gug¢ aclldiginda, holding pompasi ve diftizyon pompasi baglanir. Glg kapatildiginda,
holding pompasinin ve diftizyon pompasinin boru hatlari kesilir ve yagin geri dontsunut
onlemek i¢in hava sigsirme deliginden holding pompasina verilir.

@ T Www.mtm-eng.com



5.10 Hava/Su Baglantilari

Baglanti teli
Gaz basinci Test dlger
Selenoid valf
Gaz yolu FRL
- =

D\

™
BE

— .
e
|

LEED N R

;gi

1. Hava kaynagi FRL

Hava kaynagi aritma FRL'si, hava basinci dusurme valfi, filtre ve yag buhari cihazini
icerir. Basing dusurtcu valf, hava kaynagini sabit bir durumda tutmak i¢in hava
kaynagini stabilize eder, bu da hava basincindaki ani degisikliklerin neden oldugu valf
basincini azaltabilir. Olasi durumlarda akttatorler gibi donanimlarda hasar meydana
gelir. Filtre, hava kaynagini temizlemek igin kullanilir. Basingli havadaki suyu
filtreleyebilir ve gazla birlikte suyun cihaza ulasmasini engelleyebilir. Yaglayici,
govdenin hareketli parcalarini yaglayabilir ve yaglama yagdi eklemek igin uygun
olmayan pargalari yaglayabilir, bu da gévdenin islev dGmrund buyuk olglide uzatir.
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2. Hava basinci test olger

Bu saya¢ mekanik bir basing gostergesidir ve makine alarm noktasini ayarlar. Hava
basinci ¢ok dusukse ve hava basinci Olger bir sinyal gondermezse, dokunmatik
ekrandaki hava basinci igareti grilegir.

6. Glinliik Bakim ve Genel Bakim

1. Ekipman, gunlik kullanim sirasinda odanin gunluk temizligini gerektirir. Ekipman
uzun sure kullaniimamissa, haznedeki paslanmaz celik kaplama levhasi temiz ve
tozsuz olmasi i¢in temizlenmelidir.

2. Duzenli olarak (U¢ ayda bir temizleyin, su kalitesi iyi degilse, zamaninda temizleyin)
ekipmanin devridaim su kanal temizlenmeli ve su kanali kir, kire¢ ve yagdan
arindiriimalidir. Su  kanallarinin engelsiz akisini saglamak, su kanallari ve su
sirkUlasyon sisteminin yuksek 1si1 degisim verimi ile galismasini saglamak.

3. Yalitim parcalarini degistirin (alti ayda bir veya uretim yodunluguna bagl olarak).
Yalitim pargalarinin yakininda pislik, nem ve yag birikmediginden emin olmak igin
gunluk incelemeler gereklidir. Yalitim seviyesini saglayin.

4. Duzenli olarak (hava kaynagi yeterince saf degilse alti ayda bir temizleyin,
zamaninda temizleyin) hava devresinde yag ve nem olmadigindan emin olmak icin
ekipmanin hava devresini temizleyin ve yag kabina duzenli olarak yag doldurun.

5. Ekipmanin mekanik déner kanath pompalari, kok pompalari, difizyon pompalari
veya molekuler pompalari dahil olmak Gzere yag urunlerini duzenli olarak degistirin ve
yenileyin ve yaglama yagdi urunlerini yenileyin. Belirli yag turleri ve modelleri igin lutfen
her pompanin talimatlarina bakin. Pompa agregasinin hava filtresi elemanini ve yag
filtresi elemanini dlzenli olarak degistirin. Duman egzozunun neden oldugu gevre
kirliliginden kaginin.

Ekipmanin topraklamasini duzenli olarak kontrol edin. Topraklama iyi degilse arizaya
neden olur. Operatdrin kisisel guvenligini ve iyon bombardimani ve buharlasma
kaplamasinin kararli galismasini saglamak igin elektrik kontrol kabini ve ana bilgisayar
iyi bir sekilde topraklanmalidir. (Muayene déngusiunu tretim ortamina gére degisir)

7. Arizalar ve Gozumleri

Olasi hata ve Neden Metod Not
arizalar
Ifaazpallirln\?akum Kullanicinin

erformans Hazne icinde sizinti  Sizinti tespiti, odadaki supurgesi
3U§UkIUQU veya ciddi Kirlilik. kirleticileri temizleyin olmalidir.

. Mekanik pompa yagi

Diisiik vakum Mekanik pompa kirliligi varsa, yeni yag ﬁ;‘j:;‘i':i
sﬂrgesi arizasl, vakum ile degistirin veya belirlemek
yavashgi ve borusu, valf ve mekanik pompa icin vana ve
diisiik vakum arizasini giderin. On vakum boru
pe?formans| hedefte sizint boru bolimii ve hatt

.. . sorunu olabilir. kaplama odasi sizintisi . .
dusmesi. olup olmadigini kontrol lflze"rlnde bir

ediniz. oleum
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konumu

vardir.
Kaplama . Difiizyon
haznesinin aDr'If;angOT(golmpas' pompasi
. , kaplama e r
yiksek vakum  Ggasinim kirlilik Diflizyon pompasi portu Olgiim
performansinin  veya sizintisi anzasini giderin ve konumu
8lgiim tiiplerinde kapl_ama_ odasini Olcimd,
acikea Y temizleyin. arizanin
di . kirlilik veya nedenini
usmesi. i
oksidasyon. belirleyebilir.
Pnématik Gaz besleme Hava beslemesinin ﬁ:\?adslr
sistemin sistemi arizasi duggun olrlngsmll yilksek nem
veya basinc saglamak igin pilot sadlar
vanasi yetersizligi, vanay! galigtirin, pilot a93|z’
anormal pnomatik pilot vana degistirilemiyorsa, iaglama da
calismasi veya vanasi ga; buvpllqt.var?ta sorunudur, anormal
beslemesi serbest  degistirilebiliyorsa, kablo silindir
calismamasl.  gegil veya kablo paketi sorunudur, kablo
. e zorlanmasina
paketi yanmis kabini degigtirin. neden
olabilir. "
olabilir.
1. Isitma kablosunun
normal olup olmadigini
1. Difizyon kontrol edin
pompasi Isitma teli 2. Voltajin olup
- kopmasi. olmadigini élgmek igin
D(')fr‘:]zgosr: 2. Elektrik bir multimetre kullanin
rs)lcalfllk sisteminin elektrik 3. Sicaklik kontrol
etersizlidi saglamamasi sisteminin sinyal ¢ikisi
y 9 3. Sicaklik kontrol  olup olmadigdini veya
sistemi arizasi. sinyal ¢ikiginin normal
olup olmadigini kontrol
edin.
Anormal Gostergelerin
pompalama Vakum algilama degistirimesi (direng
; . . iyonizasyon gostergeleri
eylemi sistemi hatasi .
dahil)
P.Qmpanln 1. Pompada yag 1. Yag! kontrol edin.
yuksek yok veya yeni
araltald yagin degistiriimesi 2.’ .Pompa“'fl .hgvasmln
9 . bitip bitmedigini kontrol
olmasi veya gerekiyor edin
verimsiz 2. Pompa arizasi '
calismasi
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Pompa
motorunun
donmemesi
sorunu.

1. Pompa
motorunun asiri
yuklenmesi

2. Pompanin kontrol
kontaktora arizall

3. Kontrol sistemi
hatasi

1. Pompayi durdurun ve
sikismigsa elle c¢evirin
2. Kontaktoru kontrol
edin

3. Bize ulagin

Déner askihdin

1. Mekanik yapi
sikismasi
2. Invertor arizasi

1. Rafi déndurin
2. Surtcundn alarm
verip vermedigini kontrol

4. Puskirtmenin
topaklanmasi/
buyuk partukullerin
gorulmesi

dénmemesi 3. Kontrol sistemi edin.
hatasi 3. Bize ulasin
1. Oda ve kaplama
ortami iyi deqgil
1. Raf atesi 2. Vakum seviyesi ¢ok
Sapma 2. AKkimin olmamasi  yuksek veya egilim
3. Akim Sapmasinin | ¢izgisi kapall.
¢ok buyuk olmasi. 3. Dénme rafinin
yalitiminin kontrol edin
ve temizleyin
1. Vakum, gug¢ kaynag
ve topraklama ark
direnci kablosu
1. Arkin baglantisi normal olup
calismamasi. olmadigi kontrol
2. Arkin hedefi edilmeli.
yakmasi. 2. Hedef kalkan ile
3. Ark baslatma hedef arasinda kisa
Multi ark iyon | ignesinin devre ihtimali.
Hatasi/Arizasi calismamasi. 3. Hedefin yalitimi

anormal. Hedef gug¢
kablosunu ¢ikardiktan
sonra hedefin bosluga
bagli olup olmadigini
olgmek igin bir
multimetre kullanin.

Digerleri

Ark baslatma sorunu/hatasi

1. Hava-anahtarinin agik olup olmadigini kontrol edin;

2. Basincli hava basincini kontrol edin;

3. Ark atesleme direncinin yanmig olup olmadigini ve sari-yesil ark atesleme
kablosunun kopmamis oldugundan emin olun;

4. Ark atesleme ignesi ile hedefin ylzeyi arasindaki mesafeyi kontrol edin;
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5. Ark atesleme ignesinin ciddi sekilde oksitlenip oksitlenmedigini ve konumun hedef
yuzeyin merkezinde olup olmadigini kontrol edin;

6. Ark atesleme ignesi kolunun serbestge hareket edip etmedigini ve ark atesleme
silindirinin hasarli olup olmadigini kontrol edin;

7. Elektrik semasina gore ilgili roleyi bulun ve kapali veya hasarl olup olmadigini
kontrol edin;

8. Gu¢ kaynaginin ark atesleme karti hasar gormus ise onarim igin yetkililer ile
goruasun.

Kisa Devre

1. Ark atesleme ignesi katot ylzeyine sikismis. Sebepler asagidaki gibi olabilir:
1) Ark atesleme ignesi ile hedef ylizey arasindaki mesafe ¢ok yakin;
2) Ark ategleme ignesi sikica sabitlenmemis;
3) Silindirin ¢ikis basinci duslktur ve ark atesleme ignesi hedef malzemenin
yuzeyine yapisir ve ayrilamaz.

2. Hedef malzeme ile kalkanin i¢i bos halkasi arasindaki boslukta biraz pislik veya toz
olasiligi, target ve bosluk kisa devre yapiyor. Bu durum bazi metal pargalara veya
PTFEnin contalara zarar vermesi durumu. Olasiliklar agagidaki gibidir:

1) Renk agisindan ark ayari anormaldir;

2) Kaplanan Urun aniden koyu mor olur;

3) Ark noktasi hedef ylizeyden kuguktir;

4) Targetin arka ucunda 1s1k hizmesi;
Bu olursa, gucli hemen kapatin.
Calisma sirasinda, bir targetin ark iletisi kararsizdir ve kolayca kapatilabilir.
Ark noktasi target ylzeyini kaplamiyorsa, lutfen miknatis konumunu ayarlayin;

Target sogutma suyunun dolasip dolagmadigini ve su ¢ikisinin agirt iIsinmis olup
olmadigini kontrol edin;

Koruyucu kapaginin igi bos halkasinda kir veya yabanci madde olup olmadigini veya
bir filmle kapli olup olmadidini kontrol edin;

Vakum kararsiz ve haznede sizinti var ise;

Reaksiyon gazi agilmamis ve vakum ¢ok yuksek olabilir. Vakumun 0,2 ile 0,5 pa
arasinda olup olmadigini kontrol edin.
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